
Pri gabaritih so prostorsko
postavitev tovarne Yaskawe
zmanjšali za več kot polovico

Q ALEŠ OGOREVC
finance@flnance.si

»Sodelovanje z labora-

torijem LASIM ljubljan-

ske fakultete za strojni-

štvo je nastalo kot posledi-

ca konkretnih potreb na tr-

gu,« začetek sodelovanja

opiše Hubert Kosler, direk-

tor družbe Yaskawa Slo-

venija.

Pravi, da jim je pomoč labo-

ratorija LASIM omogočila op-

timiziranje potrebnega tlo-
risa nove tovarne robotov, ki

jo gradijo v Kočevju. Tako so

lahko izjemno optimizirali in

zmanjšali tloris tovarne gle-
de na prvotne načrte ter s tem

prihranili sredstva za vzpo-
stavitev pametnih proizvod-
nih procesov.

»Čeprav so na začetku oma-
hovali, so nam le zaupali načr-

tovanje celotne tovarne robo-
tov,« o sodelovanju zjaponsko
družbo pove Niko Herakovič,

vodja laboratorija LASIM. Ta

deluje v okviru ljubljanske fa-
kultete za strojništvo, ukvarja
pa se s senzoriko, strojnim vi-
dom, elektronskimi vmesniki
za komunikacijo in podobnim.

Večja zmogljivost

na manjši površini

Procese v novi tovarni robo-
tov v Kočevju so načrtovali ta-

ko, da so na veliko manjši po-
vršini dosegli večjo zmoglji-

vost, kot jo ima matična to-

varna Yaskawe na Japonskem.
Sodelovanje Yaskawe in la-

boratorija LASIM seje začelo
že leta 2013 s projektom digi-
talizacije, vizualizacije in z
uvajanjem vitke proizvodnje.
Na podlagi sodelovanja so si
določili kazalnike, prek kate-
rih merijo uspešnost in učin-
kovitost procesov. Čase mon-

taže so skrajšali za več kot po-
lovico in si s tem povečali kon-
kurenčnost na trgu. Povišali
so tudi dodano vrednost na

zaposlenega, je rezultate so-

delovanja nanizal Kosler.

Digitalizirali so tudi
tovarno nogavic

LASIM je sodeloval tudi pri
postavitvi nove tovarne no-

gavic podjetja Intersocks v
Kočevju.

»Udeležil sem se predava-
nja Nika Herakoviča in mu

po predavanju predlagal so-

delovanje. Po prvem obisku

in predstavitvi, ki je bila kot

pripravljena za nas, sem se ze-

lo hitro odločil, daje to za na-

še podjetje pomemben korak
k sodobni tovarni,« pove Mar-

jan Kočila, direktor Intersock-
sa. V podjetju so zavezani k

optimizaciji poslovnih proce-
sov, boljšemu načrtovanju in

zniževanju stroškov.
»Izvedli smo digitalni dvoj-

ček celotne tovarne, kije zdaj
v fazi gradnje. Celostno z vse-

mi stroji, napravami in za-

poslenimi. Nato smovta dvoj-
ček vstavili realne podatke o

naročilih in pognali proizvo-
dnjo. Na podlagi simulacije
proizvodnje smo ugotovili,
kje so logistična ozka grla, ka-
ko narediti najboljšo prostor-
sko razporeditev in tako nap-
rej,« še pravi Marjan Kočila.

»Z digitalizirano tovarno

bomo gotovo lahko bolje na-

črtovali izkoriščenost naših
resursov in s tem vplivali na

zniževanje stroškov, hkrati
pa lahko kupcem dajali pre-
cej bolj natančne informaci-

je o poslovnem procesu, sta-

nju njihovega naročila,« doda.
Kolektor kot globalni

ponudnik rešitev za

pametne tovarne

S Kolektorjem v laboratori-

ju že dve leti sodelujejo pri
razvoju platforme virtualne
tovarne v okviru programa
GOSTOP, ki združuje sloven-
ska raziskovalna in inovacij-
ska znanja ter izkušnje iz indu-

strije in akademske sfere in v

okviru katerega je laboratorij
LASIM odgovoren predvsem
za koncept in tehnologije pa-
metne tovarne.

»Pravta projekt je pokazal,
da lahko naše sodelovanje s fa-
kulteto na področju pametnih
tovarn in digitalizacije dodat-
no okrepimo. Odločili smo se,

da podpremo LASIM in posta-

nemo sponzor demo linije pa-
metne tovarne, ki je name-

njena študentom in našim za-

poslenim. Študenti bodo na

njej nabirali dodatno znanje
in izkušnje, ki jih še kako pot-

rebujejo. Demo linija pamet-

ne tovarne jim namreč omo-

goča najboljši približek real-

nega stanja v proizvodnji,«
pove Valter Leban, član upra-

ve koncerna Kolektor. Njiho-
vi zaposleni bodo na njej lah-
ko preverjali hipoteze ter op-
ravljali raziskave in testiranja.
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Ker bi bili radi prvi, ki bi se lahko ponašali s pame-

tno tovarno oziroma tovarno 4.0, smo začeli zgod-

bo, ki temelji na konceptu odprtih inovacij.

■ Valter Leban, član uprave v Kolektorju

Pristop in pomoč laboratorija L ASIM sta nam

omogočila optimiziranje potrebnega tlorisa nove

tovarne robotov.

■ Hubert Kosler, direktor Yaskawe Slovenija
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■ Nova digitalizirana tovarna nogavic Intersocks bo predvidoma konec oktobra začela

poskusno proizvodnjo.
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